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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Przecinarka diamentowa DCH 300

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy ko-
niecznie przeczytaé instrukcje obstugi.

Niniejszg instrukcje obstugi przechowywac
zawsze wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywac innym uzytkowni-
kom wytacznie z instrukcja obstugi.
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Hl Liczby odnosza sie do rysunkéw. Rysunki znajduija sie
na poczatku instrukcji obstugi.

W teks$cie niniejszej instrukcji obstugi stowo »urzadzenie«
oznacza zawsze przecinarke diamentowa DCH 300.

Elementy obstugi i wskazniki i

% Blokada wrzeciona
Uchwyt przedni

(3) Wiacznik/wytacznik
(4) Blokada wiaczenia

@ Diamentowa tarcza do cigcia

(6) Wrzeciono

(7) Ostona tarczy

(8) Rolki prowadzace

(9 Klucz SW 24/ SW 10

10) Klucz imbusowy SW 6

(1) Sruba zaciskowa do ostony tarczy

(12) Pokrywa systemu odsysania zwiercin

(13) Wskaznik serwisowy

Wskaznik zabezpieczenia przed kradzieza (opcjo-
nalnie)

System DCH 300 do mocowania tarcz diamento-
wych A

() Kotnierz dwustronny 60 mm
Kotnierz mocujacy #60 mm

(7)) Nakretka M16 x 1,5

System DCH 300 do mocowania spojonych zywica
syntetyczna i wzmocnionych wiéknamitarcz do ciecia
(opcjonalnie) H

Kotnierz dwustronny $80 mm
Spojona zywica syntetyczng i wzmocniona widk-
nami tarcza do ciecia 2300 mm

@0) Kotnierz mocujacy #80 mm
@1) Nakretka M16 x 1,5

Ogranicznik gtebokosci (opcjonalnie) E1

@) Wachlarz

@3) Zaczep

24) Zapadka

25 Suwak regulaciji gtebokosci ciecia
(26) Skala gtebokosci ciecia

1 Wskazéwki ogdlne

1.1 Wskazowki informacyjne i ich znaczenie

ZAGROZENIE
Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwos$¢é powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkdd materialnych.

WSKAZOWKA

Wskazéwki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.
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1.2 Objasnienia do piktograméw i dalsze Symbole

wskazéwki

Znaki ostrzegawcze @ A V /\/

Materiaty Amper Wolt Prad
przekazywaé zmienny

do
Ostrzezenie Ostrzezenie ponownego
przed przed nie- wykorzysta-
ogdinym bezpiecznym nia

n

czenstwem elektrycznym

iebezpie- napieciem

Znaki nakazu / m I n R P M Q n

Obroty na Obroty na Srednica Znamionowa
minute minute predkosé
obrotowa

Uzywac Uzywac Uzywac Uzywaé
kasku okularow ochraniaczy rekawic
ochronnego ochronnych stuchu ochronnych @
Podwajna
izolacja
Uzywaé Uzywaé Przed Miejsce umi_eszczenia szczegotow identyfikacyjnych
obuwia lekkiej maski uzyciem na urzadzeniu
ochronnego przeciwpyto- nalezy Oznaczenie typu i symbol serii umieszczono na tabliczce
wej przeczyta¢ znamionowej urzadzenia. Oznaczenia te nalezy przepisa¢
'”;é'SL:ECJie do instrukciji obstugi i w razie pytan do naszego przed-
9 stawicielstwa lub serwisu powotywac sie zawsze na te
dane.
Typ:
Nr seryjny:

2.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem
DCH 300 to elektrycznie napedzana przecinarka diamentowa do profesjonalnego ciecia materiatéw budowlanych.
Urzadzenie przeznaczone jest cigcia podtoza mineralnego za pomoca diamentowych tarcz bez uzycia wody.

Podczas cigcia podtozy mineralnych nalezy uzywac systemu odsysania zwiercin z odpowiednim filtrem, np. odkurzacza
Hilti VCU 40, VCU 40-M lub VCD 50.

w

celu unikniecia efektu elektrostatycznego nalezy uzywaé odkurzacza z antystatycznym wezem ssacym.

Stosowac wytacznie tarcze diamentowe o dopuszczalnej minimalnej predkos$ci obwodowej wynoszacej 80 m/sek.
Urzadzenia mozna uzywac wytgcznie przesuwajac je (ruch przeciwbiezny).

Praca z ptynami, np. w celu chtodzenia tarczy lub zmniejszenia pylenia jest zabroniona.

Nie stosowaé urzadzenia do ciecia w potaczeniu z nieodpowiednim osprzetem (np. tarczami do ciecia) oraz do
pitowania zgrubnego lub szlifowania.

Opcjonalnie mozna uzywa¢ urzadzenia do cigcia metalowych powierzchni za pomoca tarcz spojonych zywica
syntetyczng i wzmocnionych wtéknami. W tym celu nalezy stosowac wytacznie tarcze spojone zywica syntetycznag i
wzmochnione wtéknami o dopuszczalnej minimalnej predkosci obwodowej wynoszacej 80 m/sek.

Mi

ejscem pracy moze byé¢: plac budowy, warsztat, renowacje, przebudowy i nowe budownictwo.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, stosowac wytacznie oryginalne wyposazenie i czesci zamienne Hilti.
Stosowac sie rowniez do wskazowek dot. bezpieczenstwa i obstugi uzywanego osprzetu.
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Nalezy przestrzegaé wskazéwek dotyczacych eksploatacji, konserwacji oraz utrzymania urzadzenia we wtasciwym
stanie technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

Urzadzenie przeznaczone jest do uzytku profesjonalnego i moze by¢ uzytkowane, konserwowane i utrzymywane we
wiadciwym stanie technicznym wytacznie przez autoryzowany, przeszkolony personel. Personel ten musi by¢ przede
wszystkim poinformowany o mozliwych zagrozeniach. Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowié zagrozenie, jesli
uzywane beda przez niewykwalifikowany personel w sposob niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.
Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko w suchym otoczeniu.

Urzadzenie moze by¢ zasilane wytacznie pradem o napieciu sieciowym i czestotliwo$ci zgodnej z danymi na tabliczce
Znamionowe;.

Nie uzywaé urzadzenia tam, gdzie istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub eksplozji.

Nie wolno obrabia¢ materiatow zagrazajacych zdrowiu (np. azbest).

Nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu jest zabronione.

2.2 Przetacznik
Wiacznik/wytacznik z blokadg wiaczenia

2.3 Ogranicznik pradu rozruchowego

Prad wiaczeniowy urzadzenia jest wielokrotnie wyzszy od pradu znamionowego. Elektroniczny ogranicznik prgdu
rozruchowego znacznie zmniejsza pobor pradu przy wiaczeniu tak, aby nie doszto do zadziatania bezpiecznika
sieciowego. Powoduje on takze, ze urzadzenie rozpoczyna prace tagodnie i bez szarpnigcia.

2.4 Blokada ponownego rozruchu

Po ewentualnej przerwie w zasilaniu urzadzenie nie uruchomi sie¢ samoczynnie. Aby uruchomi¢ urzadzenie, nalezy
zwolni¢ przetacznik, a po uptywie ok. 1 godziny ponownie wcisnaé.

2.5 Zabezpieczenie przed kradzieza TPS (opcjonalnie)

Urzadzenie moze byé wyposazone rowniez w funkcje ,zabezpieczenia przed kradzieza TPS*“. Urzadzenie wyposazone
w te funkcje mozna wigczaé i eksploatowac tylko przy uzyciu wtasciwego klucza odbezpieczajacego.

2.6 Wskazania z sygnatem swietinym

Wskaznik serwisowy z sygnatem $wietlnym (patrz w rozdziale "Konserwacja i utrzymanie urzadzenia we wtasciwym
stanie technicznym")

Wskaznik zabezpieczenia przed kradziezg (dostepny opcjonalnie) (patrz w rozdziale "Obstuga")

2.7 Ostona z rolkami prowadzacymi

Ciecie oraz wykonywanie bruzd w podfozu kamiennym mozna przeprowadza¢ wytgcznie z ostong odsysajaca z rolkami
prowadzacymi.

2.8 Elektroniczny mechanizm przeciwprzeciazeniowy

To urzadzenie wyposazone jest w elektroniczny mechanizm przeciwprzecigzeniowy.

Elektroniczny mechanizm przeciwprzecigzeniowy monitoruje pobér pradu chroniac urzadzenie przed przeciazeniem,
w trakcie eksploataciji.

W przypadku przeciazenia silnika na skutek zbyt duzej sity dociskania, nastepuje zwiekszenie poboru pradu i
wytaczenie napedu w urzadzeniu.

Po puszczeniu wiacznika/wytacznika mozna kontynuowaé prace.

Dzieki zmniejszeniu sity nacisku, uzytkownik moze unikna¢ wytaczenia urzadzenia.

Nalezy dazy¢ do wypracowania statej metody pracy, bez wytaczania.

2.9 Stosowanie przediuzaczy

Stosowacé wytacznie przedtuzacze przeznaczone dla danego zakresu roboczego o wystarczajagcym przekroju. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do spadku mocy urzadzenia i przegrzania przewodu. Regularnie sprawdzaé, czy
przedtuzacz nie jest uszkodzony. Wymienia¢ uszkodzone przedtuzacze.

Zalecane minimalne przekroje i maksymalne diugosci przewodow

Przekréj przewodu 1,5 mm?2 2,0 mm2 2,5 mm2 3,5 mm2

Napigcie sieciowe 100 V - 30m - 50 m
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Przekréj przewodu 1,5 mm?2 2,0 mm?2 2,5 mm2 3,5 mm2

Napigcie sieciowe 110-120V | - - 40m -
Napigcie sieciowe 220-240V | 30 m - 50 m -

Nie stosowaé przedtuzaczy o przekroju mniejszym niz 1,5 mm2.

2.10 Przedtuzacz na wolnym powietrzu
Na wolnym powietrzu stosowaé wytacznie przewidziane do tego celu i odpowiednio oznaczone przedtuzacze.

2.11 Stosowanie pradnicy lub transformatora

Urzadzenie mozna podtaczyé do pradnicy lub transformatora, jesli spetnione beda nastepujace warunki: moc wtérna
w watach o co najmniej dwukrotnie wiekszej mocy niz podano na tabliczce znamionowej urzgdzenia, napiecie robocze
powinno przez caty czas miesci¢ si¢ w granicach pomiedzy +5 % a -15 % napiecia znamionowego, czgstotliwo$¢ od
50 do 60 Hz, nigdy powyzej 65 Hz oraz powinien by¢ zainstalowany automatyczny regulator napigcia ze wzmacniaczem
rozruchowym.

Nie wolno jednocze$nie podtacza¢ do pradnicy/transformatora innych urzadzen lub nalezy stosowaé inng prad-
nice/transformator, ktéry jest przeznaczony do uzywania urzadzenia w potfaczeniu z odkurzaczem. Wiaczanie lub
wytaczanie innych urzadzen moze spowodowaé skoki podnapigeciowe lub przepigciowe, ktére moga uszkodzi¢
urzadzenie.

2.12 Ogranicznik gtebokosci (opcjonalnie)

Urzadzenie moze byé dodatkowo wyposazone w ogranicznik gtebokosci. Poprawia on wydajno$¢ odsysania zwiercin
podczas ciecia powierzchni mineralnych. Na ograniczniku gtebokosci mozna, za pomoca skali gtebokosci ciecia,
ustawi¢ maksymalng gtebokos¢ ciecia.

2.13 W skiad wyposazenia standardowego wchodza:

Urzadzenie z ostong DCH-EX 300
Kotnierz dwustronny $60 mm
Kotnierz mocujacy 60 mm
Nakretka M16 x 1,5

Klucz SW 24/ SW 10

Klucz imbusowy SW 6
Opakowanie kartonowe

- a4 a4 a4 a4 A a4

Instrukcja obstugi

2.14 Specyfikacja tarcz do ciecia

Z urzadzeniem nalezy stosowac tarcze diamentowe do ciecia zgodnie z wymogami EN 13236.

Do obrébki metalowych powierzchni mozna opcjonalnie uzywaé tarcz do ciecia spojonych zywica syntetyczng i
wzmocnionych wiéknami zgodnie z EN 12413 (forma ptaska, nie wypukia, typ 41). Z urzadzeniem nalezy wéwczas
stosowac¢ odpowiedni uchwyt narzedziowy DCH 300 ABR (patrz w rozdziale "Akcesoria").

Nalezy rowniez przestrzega¢ wskazéwek montazowych producenta tarcz do cigcia.

3 Akcesoria, materialy eksploatacyjne

Nazwa Numer artykutu, opis

Uchwyt narzedziowy DCH 300 ABR 212259, kotnierz dwustronny $80 mm, kotnierz mocu-
jacy 80 mm, nakretka M16 x 1,5

Ogranicznik gtebokosci dla DCH 300 212131

Odkurzacze z serii produktéw Hilti

Waz kompletny, antystatyczny 203867, Dlugosé 5 m, 236

Walizka Hilti 47986
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DCH 300

Sposoéb przesuwania Specyfikacja Podtoze

Diamentowa tarcza do ciecia DCH-D 305 C1 Beton

Diamentowa tarcza do ciecia DCH-D 305 C2 Beton utwardzany

Diamentowa tarcza do ciecia DCH-D 305 M1 Mur, cegta wapienno-
piaskowa

Diamentowa tarcza do ciecia DCH-D 305 C10 Beton Economy Line

Diamentowa tarcza do cigcia DCH-D 305 M10 Mur Economy Line

4 Dane techniczne m

Zmiany techniczne zastrzezone!

Napigcie zna- | 444y 220V 230V 230V/ CH 240V
mionowe
Znamionowy 2.300 W 2.600 W 2.600 W 2.250 W 2.600 W
poboér mocy
Prad znamio- 225A 12,5A 12,1A 10A 11,7A
nowy
Czestotliwosé 50 Hz 50...60 Hz 50...60 Hz 50 Hz 50 Hz
sieci
Informacje dot. urzadzenia i jego uzytkowania DCH 300
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 705 mm x 240 mm x 235 mm
Gwint wrzeciona napedowego M16X 1,5
Otwor do mocowania tarczy 22,2 mm
25,4 mm
Tarcze do ciecia ® Maks. 305 mm
Grubosé¢ tarczy do ciecia Maks. 3,5 mm
Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01/2003 9,4 kg
Klasa ochrony Klasa ochrony | (uziemienie) lub klasa ochrony Il (po-
dwadjna izolacja), patrz tabliczka znamionowa
Znamionowa jatowa predko$¢ obrotowa Maks. 4.900/min
Moment dociagajgcy nakretki M16 x 1,5: 40...50 Nm
WSKAZOWKA

Podane w niniejszej instrukcji wartos¢ cisnienia akustycznego oraz drgan zostaty zmierzone zgodnie z metoda po-
miarowa i moga by¢ stosowane do poréwnywania elektronarzgdzi. Mozna je réwniez stosowac¢ do tymczasowego
okreslenia ekspozycji. Podane dane dotycza gtdwnych zastosowan elektronarzedzia. Jesli elektronarzedzie zostanie
zastosowane do innych prac, z innymi narzedziami roboczymi lub nie bedzie odpowiednio konserwowane, wéwczas
dane moga odbiegac od podanych. Moze to prowadzi¢ do znacznego zwigkszenia ekspozycji przez caty czas eksplo-
atacji. Aby doktadnie okresli¢ ekspozycje, nalezy uwzgledni¢ czas, w ktérym urzadzenie jest wytaczone lub witgczone,
ale nieuzywane. Moze to prowadzi¢ do znacznego zmniejszenia ekspozycji przez caty czas eksploatacji. W celu
ochrony uzytkownika przed dziataniem hatasu oraz/lub drgan nalezy zastosowa¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa,
np. konserwacja elektronarzedzi i narzedzi roboczych, rozgrzanie dtoni, wtasciwa organizacja pracy.

Informacje o hatasie (wedtug EN 60745-1):
Typowy poziom mocy akustycznej wedtug skali A 117 dB (A)

Typowy poziom cisnienia akustycznego wedtug skali A. 106 dB (A)

Tolerancja btedu dla wymienionych pozioméw cisnienia 3 dB (A)
akustycznego
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Informacje o wibracjach zgodnie z EN 60745
Trojosiowe wartosci dot. wibracji (suma wektoréw wi-

Pomiar wedtug EN 60745-2-22

bracji)
Ciecie, ap ag 5,1 m/s?
Tolerancja btedu (K) 1,5 m/s?

5 Wskazowki bezpieczenstwa

5.1 Ogolne wskazowki dotyczace bezpiecznej

ol

eksploatacji elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy zapozna¢ si¢ ze wskazowkami
dotyczacymi bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie
wskazéwek bezpieczenstwa moze prowadzié¢
do porazenia pradem, pozaru i/lub cigzkich
obrazen ciata. Nalezy zachowaé do wgladu
wszystkie wskazowki i zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa. Uzywane w przepisach
bezpieczenstwa pojecie "elektronarzedzie" odnosi
sie do elektronarzedzi zasilanych pragdem sieciowym
(z przewodem zasilajgcym) i elektronarzedzi
zasilanych akumulatorami (bez przewodu
zasilajacego).

5.1.1 Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a)

b)

Nalezy dba¢ o czystos¢ i dobre oswietlenie sta-
nowiska pracy. Nieporzadek lub brak o$wietlenia w
miejscu pracy moga prowadzi¢ do wypadkdéw.

Przy uzyciu tego elektronarzedzia nie pracowac
w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym
znajduja sie np. tatwopalne ciecze, gazy lub pyly.
Elektronarzedzia wytwarzajq iskry, ktére moga pro-
wadzi¢ do zaptonu pytéw lub oparéw.

Podczas pracy przy uzyciu elektronarzedzia nie
zezwalaé na zblizanie sie dzieci i innych osoéb.
W wyniku odwrécenia uwagi mozna stracié¢ kontrole
nad urzgdzeniem.

5.1.2 Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)
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Wtyczka elektronarzedzia musi pasowaé
do gniazda. W zaden sposob nie wolno
modyfikowaé wtyczki. Nie nalezy uzywacé
trojnikbw  w  potaczeniu z  uziemionymi
elektronarzedziami. Niemodyfikowane wtyczki oraz
odpowiednie gniazda wtykowe zmniejszaja ryzyko
porazenia pradem.

Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, piece i lodowki. W przy-
padku kontaktu cielesnego z uziemieniem istnieje
zwigkszone ryzyko porazenia pradem.
Elektronarzedzie chronié¢ przed deszczem i wilgo-
cia. Wniknigcie wody do elektronarzedzia powoduje
zwigkszenie ryzyka porazenia prgdem.

Nigdy nie uzywaé przewodu niezgodnie z jego
przeznaczeniem, np. do przenoszenia lub za-
wieszania elektronarzedzia, ani do wyciagania
wtyczki z gniazda. Przewod chronié przed dziata-
niem wysokich temperatur, oleju, ostrych krawe-

e)

dzi lub ruchomych czesci urzadzenia. Uszkodzone
lub skrecone przewody zwiekszajg ryzyko porazenia
pradem.

W przypadku wykonywania elektronarzedziem
prac na $wiezym powietrzu nalezy zastosowac
przedituzacz przystosowany do uzywania na
zewnatrz. Uzycie przediuzacza przystosowanego
do eksploatacji w warunkach zewnetrznych
zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

Jesli uzycie elektronarzedzia w wilgotnym $ro-
dowisku jest nieuniknione, nalezy stosowaé¢ wy-
tacznik réznicowo-pradowy. Stosowanie wytacz-
nika réznicowo-pradowego zmniejsza ryzyko pora-
zenia pradem.

5.1.3 Bezpieczenstwo os6b

a)

e

Nalezy by¢ czujnym, uwazac na to, co sie robi i do
pracy przy uzyciu elektronarzedzi przystepowaé
z rozwaga. Nie uzywac elektronarzedzia bedac
zmeczonym lub znajdujac sie pod wptywem nar-
kotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi
przy uzytkowaniu elektronarzedzia moze prowadzi¢
do powaznych obrazen ciata.

Zawsze nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne
i zaktada¢ okulary ochronne. Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego, takiego jak maska prze-
ciwpytowa, antyposlizgowe obuwie robocze, kask
ochronny lub ochraniacze stuchu, w zaleznosci od
rodzaju i uzytkowania elektronarzgdzia, zmniejsza
ryzyko obrazen ciata.

Unikaé niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podiaczeniem elektronarzedzia do
sieci elektrycznej i/lub witozeniem akumulatora w
urzadzenie oraz wzieciem elektronarzedzia do
reki lub przenoszeniem go, nalezy sie upewnic,
ze jest wytaczone. Jesli podczas przenoszenia
elektronarzedzia naciskany jest przetacznik Iub
podczas podigczania do sieci przetacznik jest
wcidniety, mozna spowodowaé wypadek.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé na-
rzedzia nastawcze oraz klucze. Narzedzia lub klu-
cze, ktére znajduja sie w ruchomych czesciach urza-
dzenia, moga prowadzi¢ do obrazen ciata.

Unikaé niewygodnej pozyciji ciata. Nalezy przyjac¢
bezpieczng pozycje i zawsze utrzymywaé réw-
nowage. Dzigki temu mozliwa jest lepsza kontrola
elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.
Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nosi¢ ob-
szernej odziezy ani bizuterii. Nie zbliza¢ wlosow,
odziezy ani rekawic do ruchomych czesci urza-
dzenia. Obszerna odziez, bizuteria lub dtugie wiosy



moga zosta¢ wciagniete przez ruchome czesci urza-
dzenia.

Jesli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odsy-
sajacych lub wytapujacych, upewnic¢ sie, czy sa
one wiasciwie podiaczone i prawidtowo uzytko-
wane. Stosowanie urzadzen odsysajacych zmniej-
sza zagrozenie spowodowane rozprzestrzenianiem
sie pytow.

5.1.4 Zastosowanie i obchodzenie sie

a)

z elektronarzedziami
Nie przeciazaé urzadzenia. Do pracy nalezy uzy-
wac elektronarzedzi zgodnie z ich przeznacze-
niem. Odpowiednim narzedziem pracuje sie lepiej
i bezpieczniej w podanym zakresie mocy.
Nie uzywac elektronarzedzia, ktérego przetacz-
nik jest uszkodzony. Elektronarzedzie, ktérego nie
mozna wiaczy¢ lub wytaczy¢, stanowi zagrozenie
i nalezy je naprawic.
Przed przystapieniem do nastawy urzadzenia, wy-
miany osprzetu lub odtozeniem urzadzenia nalezy
wyciagnaé¢ wtyczke z gniazda i/lub akumulator
z urzadzenia. Ten $rodek ostroznosci zapobiega
niezamierzonemu wigczeniu elektronarzedzia.
Nieuzywane elektronarzedzia przechowywaé¢ w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie zezwalaé
na uzytkowanie narzedzia osobom, ktore nie za-
poznaly sie z nim lub nie przeczytaly niniejszych
wskazéwek. Elektronarzedzia stanowig zagrozenie,
jesli uzywane sa przez osoby niedo$wiadczone.
Nalezy starannie pielegnowac elektronarzedzia.
Kontrolowaé, czy ruchome czesci funkcjonujg
bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy czesci nie
sa popekane ani uszkodzone w takim stopniu, ze
mogloby to mie¢ wplyw na prawidiowe funkcjo-
nowanie elektronarzedzia. Przed przystapieniem
do uzytkowania urzadzenia nalezy zleci¢ naprawe
uszkodzonych czesci. Przyczyng wielu wypadkéw
jest niewtasciwa konserwacja elektronarzedzi.
Nalezy zadbac¢ o to, aby narzedzia tnace byly ostre
i czyste. Starannie pielegnowane narzedzia tnace
z ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej zakleszczajg
sie i tatwiej sig je prowadzi.
Elektronarzedzia, osprzetu, narzedzi roboczych
itp. nalezy uzywac¢ zgodnie z niniejszymi wska-
zéwkami. Przy tym nalezy uwzgledni¢ warunki
pracy i rodzaj wykonywanych czynnosci. Uzywa-
nie elektronarzedzi do prac niezgodnych z przezna-
czeniem, moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sy-
tuaciji.

5.1.5 Serwis

a)

Naprawe elektronarzedzia zleca¢ wytacznie
wykwalifikowanemu  personelowi, stosujac
tylko oryginalne czesci zamienne. Gwarantuje to
zachowanie bezpieczenstwa elektronarzedzia.

5.2 Wskazowki dotyczace bezpiecznej eksploatacji

a)

szlifierek-przecinarek

Przynalezna do elektronarzedzia ostona musi
by¢é doktadnie przymocowana i ustawiona w taki

c)

9

sposo6b, aby zapewniony byl najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. zeby jak najmniejsza
nieostonieta czes¢ osprzetu szlifierskiego
wystawata w kierunku obstugujacej osoby.
Podczas pracy urzadzenia nie zbliza¢ sie ani
nie zezwala¢ na zblizanie sie innych oso6b
do obracajacej sie tarczy szlifierskiej. Ostona
powinna chroni¢ uzytkownika przed odtamkami i
przypadkowym kontaktem z osprzgtem szlifierskim.
z elektronarzedziem uzywaé wytacznie
abrazyjnych lub diamentowych tarcz do
ciecia. Sama mozliwo$¢ zamocowania danych
akcesoriow przy elektronarzedziu nie gwarantuje
bezpieczenstwa pracy.

Dopuszczalna wartos¢ obrotow elektronarzedzia
musi by¢ przynajmniej tak wysoka, jak maksy-
malna predkos$é obrotowa danego elektronarze-
dzia. Akcesoria, ktére obracaja sie z predkoscia
wyzszg niz dopuszczalna, mogg ulec zniszczeniu,
a odtamki zosta¢ rozrzucone.

Osprzet szlifierski mozna stosowac¢ tylko do prac,
do ktorych jest on przeznaczony. Np. nie nalezy
nigdy szlifowa¢ boczna powierzchniag tarczy do
ciecia. Tarcze do ciecia przeznaczone sg do obrébki
materiatu za pomoca krawedzi tarczy. Nacisk boczny
na tarcze moze prowadzi¢ do peknigcia osprzetu
szlifierskiego.

Stosowaé wytacznie nieuszkodzone kotnierze
mocujace o odpowiednim rozmiarze i ksztatcie,
dostosowane do wybranego osprzetu
szlifierskiego. Odpowiedni kotnierz chroni tarcze
szlifierska i zmniejsza niebezpieczenstwo  jej
pekniecia.

Nie stosowac zuzytych tarcz szlifierskich, uzywa-
nych wczesniej z wigkszymi elektronarzedziami.
Tarcze szlifierskie przeznaczone do wiekszych elek-
tronarzedzi nie sa przystosowane do pracy na zwiek-
szonych obrotach matego elektronarzedzia i moga
peknag.

Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia robo-
czego musza by¢ zgodne z wartosciami podanymi
dla stosowanego elektronarzedzia. W przypadku
btednie wymierzonego narzedzia roboczego nie be-
dzie zapewniona wystarczajgca ochrona i kontrola.
Tarcze szlifierskie i kotnierze musza by¢ doktad-
nie dopasowane do wrzeciona elektronarzedzia.
Narzedzia robocze, ktére nie pasuja doktadnie do
wrzeciona stosowanego elektronarzedzia moga ob-
racac sig nieregularnie i silnie wibrowaé, na skutek
czego moze dojé¢ do utraty kontroli.

Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych tarcz szlifier-
skich. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ tarcze
szlifierskie pod katem wystepowania odpryskow
i pekniec¢. Jesli elektronarzedzie lub tarcza szli-
fierska upadna, nalezy sprawdzi¢, czy nie doszito
do ich uszkodzenia lub zastosowac¢ inng nieusz-
kodzong tarcze szlifierska. Po przeprowadzeniu
kontroli i zatozeniu tarczy szlifierskiej uruchomic
urzadzenie z maksymalng predkoscia obrotowa
na czas jednej minuty, uwazajac aby zadna osoba,
réwniez obstugujaca, nie znajdowata sie na jednej
ptaszczyznie z wirujaca tarcza szlifierska. Uszko-
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dzone tarcze szlifierskie pekaja przewaznie w trakcie
przeprowadzania testu.

Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zalez-
nosci od danego zastosowania, korzysta¢ z pet-
nej ostony twarzy, ochrony oczu lub okularéw
ochronnych. W razie koniecznosci zaktada¢ ma-
ske przeciwpylowa, ochraniacze stuchu, reka-
wice ochronne lub specjalny fartuch, chroniacy
przed zwiercinami i opitkami metalu. Nalezy chro-
ni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu cia-
fami obcymi, ktére powstajg w trakcie wykonywa-
nia réznych prac. Maski przeciwpytowe lub maski do
ochronny drég oddechowych powinny dobrze filtro-
wac pyt. Wysokie natgzenie hatasu moze prowadzi¢
do uszkodzenia stuchu.

Uwazac, aby inne osoby nie podchodzity zbyt bli-
sko miejsca pracy. Kazdy, kto znajdzie sie w ob-
szarze pracy powinien nosi¢ osobiste wyposaze-
nie ochronne. Odtamki obrabianego materiatu lub
ztamane narzedzie robocze moga zosta¢ wyrzucone
w powietrze i spowodowac obrazenia ciata poza bez-
posrednim obszarem pracy.

Podczas wykonywania prac, w trakcie ktoérych
narzedzie moze natrafi¢ na ukryte przewody elek-
tryczne lub wiasny przewoéd zasilajacy, urzadze-
nie trzymac wytacznie za izolowane uchwyty. Kon-
takt z przewodem elektrycznym moze doprowadzi¢
do przeniesienia napigcia na metalowe elementy
urzadzenia i spowodowaé porazenie pradem.

Kabel sieciowy chroni¢ przed wirujacymi narze-
dziami roboczymi. Utrata kontroli nad urzadzeniem
moze spowodowac przeciecie kabla sieciowego lub
zranienie reki przez obracajace sig¢ narzedzie robo-
cze.

Nigdy nie odktada¢ elektronarzedzia przed cat-
kowitym zatrzymaniem sie narzedzia roboczego.
Wirujace narzedzie robocze nie powinno stykac sie
z powierzchnia, na ktora jest odktadane, poniewaz
moze to spowodowaé utrate kontroli nad elektrona-
rzedziem.

Nie przenosi¢ elektronarzedzia, jesli jest ono wia-
czone i pracuje. Na skutek przypadkowego kontaktu
moze doj$¢ do wciagniecia czesci odziezy przez ob-
racajgce sie narzedzie robocze lub do jego wwierce-
nia w ciato.

Regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elek-
tronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga do obu-
dowy drobiny metalu, ktérych wysokie stezenie moze
prowadzi¢ do porazenia pradem.

Nie wolno stosowac elektronarzedzia w poblizu
tatwopalnych materiatow. Iskry moga spowodowac
zapalenie sie tych materiatow.

Nie uzywa¢ narzedzi roboczych, ktore wymagajq
stosowania chiodzenia ciecza. Stosowanie wody
lub innych cieczy chtodzacych moze prowadzi¢ do
porazenia pradem.

5.3 Odrzut i odpowiednie wskazéwki dotyczace

bezpieczenstwa

Odrzut jest nagta reakcja na haczenie lub zablokowa-
nie sie tarczy do szlifowania. Haczenie lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania obracajacego sie na-
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rzedzia roboczego. Na skutek takiej reakcji, niekontrolo-
wane elektronarzedzie zacznie przyspiesza¢ w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotéw narzedzia roboczego
w punkcie zablokowania.

Jedli tarcza do szlifowania zacznie haczy¢ lub blokowaé
sie w obrabianym materiale, wowczas krawedz zagtebia-
jaca sie w materiat moze zakleszczy¢ sie i spowodowac
wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza do szlifowania bedzie
poruszaé sie w kierunku do lub od uzytkownika, w zalez-
noéci od ustawionego kierunku obrotu tarczy w punkcie
zablokowania. Przy tym moze doj$¢ do pekniecia tarczy
do szlifowania.

Odrzut jest skutkiem nieprawidiowego zastosowania
elektronarzedzia. Mozna zapobiec takiej reakcji poprzez

zastosowanie odpowiednich

$rodkéw  ochronnych,

opisanych ponizej.

a)

e

9)

Trzymaé mocno elektronarzedzie i przyja¢ taka
pozycje ciata i ramion, aby mozliwe byto ttumienie
odrzutu. Nalezy zawsze korzysta¢ z dodatkowego
uchwytu, jesli jest na wyposazeniu, aby zapewnic¢
sobie jak najlepsza kontrole nad urzadzeniem w
przypadku odrzutu lub szarpnieé¢ przy rozruchu.
Personel obstugujacy moze, dzieki zastosowaniu od-
powiednich $rodkéw ostroznosci, zapanowa¢ nad
sitami odrzutu i reakcjami urzgdzenia.

Trzymac rece z dala od obracajacych sie narzedzi
roboczych. Przy odrzucie narzedzie robocze moze
przejecha¢ wzdtuz dtoni.

W miare mozliwosci unika¢ bezposredniego ob-
szaru pracy przed i za wirujaca tarcza do ciecia.
Odrzut odbija elektronarzedzie w kierunku przeciw-
nym do ruchu obrotowego tarczy do szlifowania przy
punkcie zablokowania.

Szczegolng ostroznosé zachowacé podczas pracy
w obrebie naroznikéw, ostrych krawedzi itp., aby
nie dopusci¢ do zakleszczenia i odbicia narze-
dzia roboczego od obrabianego materiatu. Wiru-
jace narzedzie robocze wykazuje tendencje do za-
kleszczania sie w przypadku pracy w naroznikach,
przy ostrych krawedziach lub odskokach od podtoza.
Moze to spowodowaé utrate kontroli nad urzadze-
niem lub odrzut.

Nie stosowaé¢ tancuchowych lub zabkowanych
tarcz do ciecia oraz segmentowych tarcz diamen-
towych o szerokosci szczelin powyzej 10 mm. Na-
rzedzia robocze tego typu powoduja czesto odrzut
lub przyczyniaja sig do utraty kontroli nad elektrona-
rzedziem.

Nie dopuszcza¢ do zblokowania sie tarczy do
ciecia i nie wywieraé¢ zbyt duzego nacisku. Nie
wykonywaé bruzd o zbyt duzej gtebokosci. Prze-
cigzanie tarczy do ciecia moze prowadzi¢ do zbyt
duzych naprezen, a w konsekwencji do zakleszcze-
nia sie, zablokowania tarczy oraz niebezpieczenstwa
odrzutu lub pekniecia osprzetu szlifierskiego.

W przypadku zakleszczenia sie tarczy do ciecia
lub przerwania pracy nalezy wytaczy¢ urzadzenie
i odczekac do catkowitego zatrzymania sie tarczy.
Nie wyciagga¢ obracajacej sie jeszcze tarczy do
ciecia z obrabianego materiatu, w przeciwnym



razie moze doj$¢ do odrzutu. Ustali¢ przyczyne
zakleszczenia sie i usunac¢ usterke.
Elektronarzedzia nie nalezy wiaczaé, gdy jego
osprzet zagtebiony jest w obrabianym materiale.
Przed ponownym przystapieniem do wycinania
bruzd nalezy odczekaé, az tarcza do ciecia osia-
gnie maksymalne obroty. W przeciwnym razie tar-
cza moze sig zakleszczy¢, wyskoczy¢ z obrabianego
materiatu lub spowodowa¢ odrzut.

Podeprzeé plyty lub duze materialy przeznaczone
do obrébki, w celu zminimalizowania ryzyka od-
rzutu na skutek ewentualnego zakleszczenia sie
tarczy do ciecia. Duze materiaty przeznaczone do
obrébki moga ugina¢ sie pod wiasnym ciezarem.
Materiat musi by¢ podparty z obydwu stron tarczy,
zaréwno blisko punktu ciecia jak rowniez wzdtuz kra-
wedzi.

Szczeg6lng ostroznos¢ nalezy zachowaé pod-
czas wykonywania bruzd w $cianach lub innych
miejscach, ktérych wnetrza nie widaé. Zagtebia-
jaca sig tarcza moze w trakcie przecinania prze-
wodow gazowych lub wodociagowych, przewodow
elektrycznych lub innych materiatdw spowodowaé
odrzut.

5.4 Dodatkowe wskazowki dotyczace

bezpieczenstwa

5.4.1 Bezpieczenstwo osob

a)

d)

Stosowaé wytacznie przeznaczone do tego elek-
tronarzedzia tarcze do ciecia wraz z odpowiednia
ostona. Tarcz do ciecia, ktére nie sa przeznaczone
do tego elektronarzedzia, nie mozna ostoni¢ w od-
powiednim stopniu i nie mozna zagwarantowac bez-
piecznej pracy.

Prowadzone recznie urzadzenie zawsze trzymac
obydwiema rekami za przewidziane do tego celu
uchwyty. Utrzymywaé uchwyty w suchym i czy-
stym stanie. Nie moga one by¢ zanieczyszczone
smarem lub olejem.

Jesli istnieje ryzyko uszkodzenia ukrytych prze-
wodow elektrycznych lub przewodu zasilajacego,
wowczas urzadzenie nalezy trzymac za izolowane
uchwyty.W przypadku styczno$ci z przewodami pra-
dowymi, nieostoniete czesci metalowe moga prze-
wodzi¢ napiecie wskutek czego uzytkownik moze
dozna¢ porazenia prgdem.

Jesli urzadzenie uzytkowane bedzie bez systemu
odsysania zwiercin, to podczas wykonywania
prac, w trakcie ktérych powstaje pyl, nosi¢ lekka
maske przeciwpylowa. Zamknaé¢ klape nad
kréécem ssacym.

Robi¢ przerwy w pracy oraz wykonywac ¢wicze-
nia rozluzniajace i éwiczenia palcow w celu ich
lepszego ukrwienia.

Unika¢ dotykania obracajacych sie elementéw.
Urzadzenie wiacza¢ dopiero na stanowisku pracy.
Dotykanie wirujacych cze$ci urzadzenia, w szczegol-
noéci osprzetu, moze prowadzi¢ do obrazen ciata.
Podczas pracy, przewod sieciowy i przediuzacz
prowadzi¢ zawsze od urzadzenia ku tylowi. Dzieki

m
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temu mozna unikna¢ potkniecia sie o przewod pod-
czas pracy.

Podczas ciecia metalowych powierzchni koniecz-
nie uzywac ostony. Zamkna¢ klape nad kroécem
ssacym.

W przypadku prac przebiciowych nalezy zabez-
pieczy¢ obszar po drugiej stronie. Oderwane mate-
riaty moga wypasc i/lub spasé, powodujac obrazenia
osob.

Nie uzywaé urzadzenia, jesli rozpoczyna prace
gwattownie lub szarpiac. Przyczyna tego moze by¢
uszkodzona elektronika. Odda¢ urzadzenie do na-
prawy w serwisie Hilti.

Nalezy pouczy¢ dzieci, ze nie wolno bawi¢ sie
urzadzeniem.

Urzadzenie nie moze by¢ uzytkowane przez dzieci
oraz osoby fizycznie stabe bez uprzedniego po-
uczenia.

Pyly z materiatéw zawierajacych otéw, niektére ro-
dzaje drewna, mineraty i metal moga by¢ szkodliwe
dla zdrowia. Kontakt ze skoérg oraz wdychanie pytow
moze wywota¢ reakcje alergiczne oraz/lub prowa-
dzi¢ do chordb drog oddechowych uzytkownika oraz
0s6b znajdujacych sie w poblizu. Niektore rodzaje
pytéw, np. debowy lub bukowy uchodzg za rako-
tworcze, zwlaszcza w potaczeniu z dodatkowymi
substancjami do obrébki drewna (chromiany, $rodki
ochronne do drewna). Materiat zawierajgcy azbest
moze by¢ obrabiany wytacznie przez fachowcow. W
miare mozliwosci uzywa¢ modutu odsysajacego.
Aby uzyskaé najlepszy efekt odsysania, nalezy
uzywacé polecanego przez Hilti odpowiedniego
odkurzacza przenos$nego do pylu drewnianego
i/lub mineralnego, przystosowanego do pracy z
tym urzadzeniem. Zadba¢ o dobra wentylacje sta-
nowiska pracy. Zaleca sie zaktadanie maski prze-
ciwpytowej z filtrem klasy P2. Nalezy przestrzegac¢
krajowych przepisow dotyczacych obrabianych
materiatow.

5.4.2 Prawidtowe obchodzenie si¢ z

a)

b)

c)

elektronarzedziami

Tarcze do ciecia powinny byé starannie zakta-
dane i eksploatowane zgodnie ze wskazowkami
producenta.

Koniecznie stosowaé¢ przektadki, jesli wchodza
one w skfad osprzetu.

Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Do zamoco-
wania obrabianego przedmiotu stosowaé urza-
dzenia mocujace lub imadto. Bedzie on w ten spo-
séb przytrzymywany stabilniej, niz za pomoca dtoni,
a ponadto obie rece beda wolne w celu obstugi urza-
dzenia.

Zapewnié, aby przed uzyciem tarcze do ciecia
zostaly prawidiowo zatozone i przymocowane, a
nastepnie uruchomi¢ urzadzenie na biegu jato-
wym na 30 sekund. Natychmiast wytaczy¢ urza-
dzenie, jesli wystapia znaczne drgania lub gdy
stwierdzone zostang inne usterki. W przypadku
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wystapienia takich usterek nalezy sprawdzi¢ caty
system i ustali¢ przyczyne.

Zapewni¢, aby iskry powstajace podczas pracy
z urzadzeniem nie stanowity bezposredniego za-
grozenia dla oséb. W tym celu ustawi¢ odpowied-
nio ostone.

Naciecia w $cianach nosnych lub innych strukturach
moga naruszy¢ ich statyke, zwtaszcza podczas odci-
nania pretéw zbrojeniowych lub elementéw noénych.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy skonsultowaé
sie z inzynierem projektu, architektem lub osobag
odpowiedzialng za projekt.

Unika¢ ustawienia narzedzia pod skosem, lecz
prowadzi¢ je uwaznie i w linii prostej. Cigecie po
tuku jest zabronione.

Urzadzenie prowadzi¢ réwnomiernie bez
wywierania bocznego nacisku na tarcze do
ciecia. Urzadzenie ustawia¢ zawsze pod katem
prostym na przedmiocie obrabianym. Podczas
obrobki nie zmieniaé kierunku ciecia poprzez
wywieranie bocznego nacisku lub wyginanie
tarczy do ciecia. Niebezpieczenstwo ztamania i
uszkodzenia tarczy do cigcia.

5.5 Dodatkowe wskazowki dotyczace

bezpieczenstwa

5.5.1 Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

Przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowaé
stanowisko i obszar roboczy pod wzgledem wy-
stepowania ukrytych przewodéw elektrycznych,
gazowych i rurociagéw wodnych, np. przy uzy-
ciu wykrywacza metali. Zewnetrzne metalowe cze-
Sci urzadzenia moga przewodzi¢ prad, jesli przy-
padkowo uszkodzony zostanie przewdd elektryczny.
Stwarza to powazne zagrozenie porazeniem pradem.
Regularnie kontrolowa¢ przewéd przytaczeniowy
urzadzenia i - w razie stwierdzenia jego uszko-
dzenia - oddaé¢ do naprawy wykwalifikowanemu
specjaliscie. Jesli uszkodzony jest przewod przy-
taczeniowy urzadzenia elektrycznego, nalezy go
wymieni¢ na specjalnie dopuszczony przewod
przytaczeniowy, dostepny w serwisie. Regularnie
kontrolowaé przedtuzacze i w razie uszkodze-
nia wymieniaé¢ je na nowe. Jesli podczas pracy

c)

e

uszkodzony zostanie przewdd sieciowy lub prze-
diluzacz, nie wolno dotykac¢ tego przewodu. Wy-
ciggnaé wtyczke sieciowa z gniazda. Uszkodzone
przewody przytaczeniowe oraz przedtuzacze moga
stwarzac ryzyko porazenia pradem.

Wykonujac czeste prace w materiatach przewo-
dzacych nalezy zabrudzone urzadzenia regularnie
przekazywac do kontroli w serwisie Hilti. Osadza-
jacy sie na powierzchni urzgdzenia pyt, zwtaszcza
od zwiercin materiatbw przewodzacych, jak réwniez
wilgo¢, moze przy niekorzystnych warunkach prowa-
dzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.

Jesli przy pomocy elektronarzedzia wykonywane
sa prace na Swiezym powietrzu, woéwczas
nalezy upewni¢ sie, ze urzadzenie podiaczone
jest do sieci za posrednictwem wylacznika
réznicowo-pradowego (RCD) o maksymalnym
pradzie wyzwoleniowym 30 mA. Stosowanie
wytacznika réznicowo-pradowego zmniejsza ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

Zasadniczo zaleca si¢ stosowanie wylacznika
réznicowo-pradowego (RCD) o maksymalnym
pradzie wyzwoleniowym 30 mA.

5.5.2 Miejsce pracy

Zadba¢ o dobrag wentylacje stanowiska pracy. Nie-
prawidtowa wentylacja stanowiska pracy moze spowo-
dowac zagrozenie dla zdrowia, wskutek nadmiernego
zapylenia.

5.5.3 Osobiste wyposazenie ochronne

ONORON

Uzytkownik i osoby znajdujace sie w poblizu pracu-
jacego urzadzenia musza nosi¢ odpowiednie okulary
ochronne, ochraniacze stuchu, rekawice ochronne
oraz obuwie ochronne.

6 Przygotowanie do pracy

OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do montazu lub przebudowy
urzadzenia wyciagnac¢ wtyczke sieciowa z gniazda i
odczeka¢ do momentu catkowitego zatrzymania sie
tarczy do ciecia lub wrzeciona.
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OSTROZNIE

Napiecie sieciowe musi zgadza¢ sie z napieciem po-
danym na tabliczce znamionowej. Upewni¢ sie, ze
urzadzenie nie jest podiaczone do sieci elektrycznej.

OSTROZNIE

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne, zwtaszcza podczas
wymiany tarczy, regulacji ostony oraz montazu ogra-
nicznika gtebokosci.



6.1 Ostona tarczy

OSTRZEZENIE
Nigdy nie uzywac¢ urzadzenia bez ostony.

WSKAZOWKA

Jesli ostona nie jest wystarczajaco mocno przymoco-
wana, mozna ja dokreci¢ poprzez lekkie dociagniecie
Sruby zaciskowej.

6.1.1 Montaz i ustawianie ostony
1 Wyciagna¢ wtyczke sieciowa z gniazda.
2. Kluczem imbusowym poluzowaé $rube zaciskowa.
3. Natozy¢ ostong na szyjke przektadni.
4.  Ustawi¢ ostone w zadanym potozeniu.
5.  Kluczem imbusowym dociagna¢ $rube zaciskowa.

6.1.2 Demontaz ostony

1. Wyciagna¢ wtyczke sieciowg z gniazda.
2. Kluczem imbusowym poluzowa¢ $rube zaciskowa.
3. Obréci¢ i zdja¢ ostone.

6.2 Ogranicznik gtebokosci (opcjonalnie)
ZAGROZENIE

Ogranicznika gtebokosci uzywac¢ wytacznie z tarcza
diamentowa do obrébki podtozy mineralnych.

6.2.1 Montaz/Demontaz ogranicznika gtebokosci

1. Wyciagna¢ wtyczke sieciowa z gniazda.
W celu przeprowadzenia montazu zawiesi¢ hak na
osi rolek prowadzacych.

3. Obraca¢ wachlarz w strong ostony, az zapadka za-
skoczy na swoje miejsce.

4. W celu demontazu nacisna¢ zapadke i wyja¢ wa-
chlarz z ostony.

6.2.2 Ustawianie gtebokosci ciecia na ograniczniku
glebokosci
1. Nacisna¢ suwak regulacji gtebokosci cigcia.
2. Przesuna¢ suwak oznaczeniem na zgdang gtebo-
kos¢ ciecia.

6.3 Montaz tarczy do ciecia

OSTROZNIE

Nalezy uzywaé¢ wylacznie tych narzedzi do ciecia,
ktérych dopuszczalna predkosé obrotowa jest przy-
najmniej tak duza, jak najwieksza jalowa predkosc¢
obrotowa tego urzadzenia.

OSTROZNIE
Nie wolno stosowaé uszkodzonych, nieokragtych lub
wibrujacych narzedzi tnacych.

OSTROZNIE

Nie stosowaé¢ spojonych
i wzmocnionych witéknami
przekreslong data waznosci.

zywicg syntetycznag
tarcz do ciecia z

WSKAZOWKA

Z urzadzeniem nalezy stosowac tarcze diamentowe do
ciecia zgodnie z wymogami EN 13236. Do obrobki me-
talowych powierzchni mozna opcjonalnie uzywac tarcz
do cigcia spojonych zywicg syntetyczna i wzmocnionych
widknami zgodnie z EN 12413 (forma ptaska, nie wypu-
kfa, typ 41). Z urzadzeniem nalezy wéwczas stosowac
odpowiedni uchwyt narzedziowy DCH 300 ABR (patrz
w rozdziale "Akcesoria"). Nalezy rowniez przestrzegaé
wskazdwek montazowych producenta tarcz do ciecia.

WSKAZOWKA

Tarcze diamentowe trzeba wymienia¢, gdy tylko znacz-
nie spadnie efekt ciecia lub szlifowania. Na ogét jest to
wowczas, gdy wysokos$¢ segmentow diamentowych jest
mniejsza niz 2 mm.

6.3.1 Montaz tarczy diamentowej

Segmenty musza mie¢ ujemny kat natarcia ostrza, a

szerokos$¢ bruzdy G migdzy segmentami moze wynosi¢

maksymalnie 10 mm. Grubo$¢ tarczy nie moze przekra-

cza¢ wartosci maksymalnej wynoszacej 3,5 mm.

Kotnierz dwustronny #60 mm mozna stosowac zamien-

nie do tarcz o $rednicy otworu wewngtrznego 22,2 mm

lub 25,4 mm. Nalezy sprawdzi¢, ktéra strona kotnierza

dwustronnego pasuje do $rednicy otworu wewnetrznego
tarczy do ciecia. Kotnierz musi wycentrowa¢ tarcze do
ciecia.

1. Wyciagna¢ wtyczke sieciowa z gniazda.

2. Oczysci¢ kotnierz mocujacy oraz nakretke.

3. Kotnierz dwustronny $60 mm natozy¢ odpowiednig
strong na wrzeciono tak, aby nie mogt sig¢ obracac.

4. Natozy¢ tarcze diamentowa na kotnierz dwustronny.

Natozy¢ kotnierz mocujacy $60 mm i nakretke.

6. OSTROZNIE Blokada wrzeciona moze by¢é akty-
wowana tylko przy zatrzymanym wrzecionie.
Nacisna¢ blokade wrzeciona i przytrzymac.

7. Za pomoca klucza mocno dokreci¢ nakretke, a na-
stepnie zwolni¢ blokade wrzeciona.

8. Upewni¢ sie, ze blokada wrzeciona zostata zwol-
niona.

o
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6.3.2 Montaz spojonej zywica syntetyczng i
wzmochionej widknami tarczy do ciecia
(opcjonalnie)

OSTROZNIE

Do tarcz do ciecia spojonych zywica syntetyczng i
wzmochnionych wiéknami nigdy nie uzywac kotnierzy
o Srednicy mniejszej niz 80 mm.

Kotnierz dwustronny 80 mm mozna zamiennie stoso-
wac do tarcz o $rednicy otworu wewnetrznego 22,2 mm
lub 25,4 mm. Nalezy sprawdzi¢, ktéra strona kotnierza
dwustronnego pasuje do $rednicy otworu wewnetrznego
tarczy do ciecia. Kotnierz musi wycentrowac¢ tarcze do
ciecia.

Wyciagna¢ wtyczke sieciowa z gniazda.

e

2. Oczysci¢ kotnierz mocujacy oraz nakretke.

3.  Kotnierz dwustronny 80 mm natozy¢ odpowiednig
strong na wrzeciono tak, aby nie mégt sie obracac.

4. Nalozy¢ tarcze diamentowa na kotnierz dwustronny.

5.  Natozy¢ kotnierz mocujacy #80 mm i nakretke.

@O
@@

P

ZAGROZENIE

Podczas wykonywania prac, w trakcie ktérych narze-
dzie moze natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne
lub wiasny przewod zasilajacy, urzadzenie trzymacé
wylacznie za izolowane uchwyty. Kontakt z przewo-
dem elektrycznym moze doprowadzi¢ do przeniesienia
napiecia na metalowe elementy urzadzenia i spowodo-
wac porazenie pradem.

OSTRZEZENIE

Nie uzywac urzadzenia, jesli rozpoczyna prace gwat-
townie lub szarpiac. Przyczyng tego moze by¢ uszko-
dzona elektronika. Odda¢ urzadzenie do naprawy w ser-
wisie Hilti.

OSTROZNIE

Urzadzenie i proces cigcia wywotujg hatas. Zaktadaé
ochraniacze stuchu. Zbyt silny hatas moze uszkodzi¢
stuch.

OSTROZNIE

Podczas ciecia moga byé wyrzucane niebezpieczne
odtamki. Odtamki odlupanego materialu moga
spowodowaé obrazenia ciata lub oczu. Uzywaé
okularéw ochronnych i kasku.
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6. OSTROZNIE Blokada wrzeciona moze by¢é akty-
wowana tylko przy zatrzymanym wrzecionie.
Nacisna¢ blokade wrzeciona i przytrzymac.

7. Zapomoca klucza mocno dokrecié nakretke, a na-
stepnie zwolni¢ blokade wrzeciona.

8. Upewni¢ sie, ze blokada wrzeciona zostata zwol-
niona.

6.4 Demontaz tarczy do ciecia

W celu demontazu tarczy do ciecia nalezy przeprowadzié
wyzej opisane czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

6.5 Przechowywanie i transport tarcz do ciecia

OSTROZNIE

Po zakonczeniu pracy zdja¢ tarcze do ciecia. Podczas
transportu urzadzenia z zamontowana tarczg do ciecia
moze dojé¢ do uszkodzenia tarczy.

OSTROZNIE

Tarcze do ciecia przechowywaé¢ zgodnie z zalece-
niami producenta. Nieprawidtowe sktadowanie moze
prowadzi¢ do uszkodzenia tarcz.

OSTROZNIE

Nalezy zwroci¢ uwage na prawidiowy kierunek po-
suwu. Urzadzenie nalezy caly czas prowadzi¢ za rol-
kami po podtozu. W przeciwnym razie moze doj$¢ do
odrzutu.

OSTROZNIE

Napiecie sieciowe musi zgadza¢ sie z napieciem po-
danym na tabliczce znamionowej urzadzenia. Urza-
dzenia z oznaczeniem 230 V moga pracowac z napie-
ciem 220 V.

OSTROZNIE

Tarcza do ciecia oraz cze$ci urzadzenia moga nagrze-
wac sie podczas pracy. Istnieje niebezpieczenstwo po-
parzenia dtoni. Uzywacé rekawic ochronnych. Urzadze-
nie trzymaé wytacznie za przewidziane do tego celu

uchwyty.

OSTROZNIE
Luzne przedmioty obrabiane mocowa¢ za pomoca
zaciskéw lub w imadle.

OSTRZEZENIE

Naciecia w $cianach nosnych lub innych strukturach
moga naruszy¢ ich statyke, zwtaszcza podczas odci-
nania pretéw zbrojeniowych lub elementéw nos$nych.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy skonsultowac sie
z inzynierem projektu, architektem lub osoba odpo-
wiedzialng za projekt.

7.1 Praca z urzadzeniem

Zwréci¢ uwage, zeby zamknigta strona ostony zawsze
byta skierowana w strone uzytkownika.



Dostosowac¢ ustawienie ostony do kazdorazowego pro-
cesu ciecia.

7.2 Zabezpieczenie przed kradzieza TPS
(opcjonalnie)

WSKAZOWKA

Urzadzenie moze by¢ réwniez wyposazone w funkcje

,zabezpieczenia przed kradziezg“. Urzadzenie wyposa-

zone w te funkcje mozna wiaczaé i eksploatowac tylko

przy uzyciu wiasciwego klucza odbezpieczajacego.

7.2.1 Odblokowanie urzadzenia

1. Wiozy¢ wtyczke sieciowa urzadzenia do gniazda.
Miga zétta lampka kontrolna zabezpieczenia przed
kradzieza. Urzgdzenie gotowe jest do odbioru sy-
gnatu przesytanego przez klucz odbezpieczajacy.

2. Przytozy¢ klucz odbezpieczajacy bezposrednio do

symbolu zamka. Gdy zgasnie zétta lampka kontro-
Ina zabezpieczenia przed kradziezg, urzadzenie jest
odbezpieczone.
WSKAZOWKA Jesli przerwany zostanie doptyw
pradu, np. przy zmianie stanowiska pracy lub w
przypadku awarii sieci, gotowo$¢ urzadzenia do
eksploatacji zostanie zachowana przez ok. 20 minut.
W przypadku dtuzszej przerwy urzadzenie nalezy
ponownie odblokowaé przy pomocy klucza odbez-
pieczajgcego.

7.2.2 Aktywacja funkcji zabezpieczenia przed
kradzieza

WSKAZOWKA

Wiecej szczegdtowych informacji na temat aktywaciji i

zastosowania zabezpieczenia przed kradzieza umiesz-

czono w rozdziale ,Zabezpieczenie przed kradzieza“ ni-

niejszej instrukcji obstugi.

7.3 Wiaczanie

1. Wiozy¢ wtyczke sieciowg do gniazda.
Trzymaé urzadzenie zawsze oburacz za przewi-
dziane do tego celu uchwyty.

3. Zwolni¢ witgcznik/wytacznik poprzez uruchomienie
blokady wiaczenia.

4. Wcisng¢ wiacznik/wytacznik

5. Tylny uchwyt ponownie obja¢ kciukiem.

7.4 Wytaczanie
Pusci¢ wiacznik/wytacznik.
Po puszczeniu wiacznika/wytacznika urzadzenie wytacza
sie.
Blokada wtaczenia jest ponownie aktywowana.

7.5 Praca z tarczami do ciecia

ZAGROZENIE
Ze wzgledu na niebezpieczenstwo odrzutu unikaé
ciecia narzedziem w oznaczonym obszarze.

ZAGROZENIE

W miare mozliwosci, przed przystapieniem do ciecia,
nalezy natozy¢ rolki na narzedzie. Jesli nie jest to
mozliwe lub w przypadku wktadania tarczy do ciecia
w istniejaca juz szczeling, nalezy zachowaé szcze-
golna ostroznosc.

1. Podczas cigcia materiatdbw mineralnych przytozy¢
rolki prowadzace urzgdzenia do podtoza.

2. Urzadzenie rozpedzi¢ do maksymalnej predkosci
obrotowe;.

3. Naciskajac na urzadzenie powoli zagtebi¢ tarcze do
cigcia w materiale. Dzieki temu czastki pytu oraz
iskry przedostang sie do ostony i zostang odessane
przez odkurzacz.

WSKAZOWKA Posuw powinien by¢ umiarkowany i
dopasowany do obrabianego materiatu.
WSKAZOWKA Podczas obrobki twardych podtozy
mineralnych, np. betonu o wysokiej zawartosci
krzemu, moze doj$¢ do przegrzania i uszkodzenia
tarczy diamentowej. Wskazujg na to iskry
obracajgce sie wraz z tarczg diamentowag. W tym
przypadku nalezy przerwac cigcie i ostudzi¢ tarcze
na biegu jatowym.

Stabnaca wydajno$¢ pracy moze by¢ oznaka
stepionych segmentow diamentowych (polerowanie
segmentow). Poprzez ciecie materiatu abrazyjnego
(ptyta ostrzaca Hilti lub abrazyjna cegta
wapienno-piaskowa) mozna je ponownie naostrzy¢.
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7.6 Obrébka podtozy mineralnych z zastosowaniem
odpowiedniego odkurzacza
WSKAZOWKA
W celu usuwania zebranego materiatu nalezy zapoznac¢
sie z instrukcjg obstugi odkurzacza.

W potgczeniu z odpowiednim odkurzaczem (np. Hilti
VCU 40, VCU 40-M lub VCD 50) mozliwe jest zmi-
nimalizowanie zapylenia podczas pracy. Zastosowanie
odkurzacza wspomaga m. in. chiodzenie segmentéw, a
tym samym zmniejszenie ich zuzycia. W celu uniknigcia
efektu elektrostatycznego nalezy uzywaé odkurzacza z
antystatycznym wezem ssacym.

8 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia

OSTROZNIE
Wyciagna¢ wtyczke sieciowa z gniazda.

8.1 Konserwacja urzadzenia

ZAGROZENIE

Podczas obrébki metalu w ekstremalnych warunkach
pracy moze osadza¢ sie wewnatrz urzadzenia prze-
wodzacy pyt. Izolacja ochronna urzadzenia moze ulec
uszkodzeniu. W takim przypadku zaleca sie¢ stosowa-
nie stacjonarnego urzadzenia odsysajacego, czeste
czyszczenie szczelin wentylacyjnych oraz stosowanie
wiacznika réznicowo-pradowego (RCD).

8.2 Wskaznik serwisowy

WSKAZOWKA
Urzadzenie wyposazone jest we wskaznik serwisu.

Wskaznik

Swieci sie na czerwono

Zewnetrzna powtoka silnika oraz uchwyty wykonane zo-
staly z tworzywa sztucznego odpornego na uderzenia.
Rekojesci sg czesciowo obtozone elastomerem.

Nigdy nie uzywac urzadzenia z niedroznymi szczelinami
wentylacyjnymi!  Ostroznie czy$ci¢ szczeliny wentyla-
cyjne sucha szczotka. Zapobiegaé przedostawaniu sie
ciat obcych do wnetrza urzagdzenia. Zewnetrzne powierz-
chnie obudowy regularnie przeciera¢ lekko zwilzonag $cie-
reczka. Do czyszczenia nie uzywac urzadzen rozpylaja-
cych, strumienia pary ani biezacej wody! Moze to dopro-
wadzi¢ do zmniejszenia bezpieczenstwa elektrycznego
urzadzenia. Rekojes¢ urzadzenia nie moze by¢ zanie-
czyszczona smarem lub olejem. Nie uzywaé $rodkow
konserwujgcych zawierajacych silikon.

Uptynat czas na wykonanie serwisu. Od
momentu zaswiecenia si¢ wskaznika
mozna uzywaé urzadzenia jeszcze przez
kilka godzin, dopdki urzadzenie nie zo-
stanie automatycznie wytaczone. Za-
nie$¢ urzadzenie w terminie do serwisu
Hilti, aby byto ono zawsze gotowe do
eksploatacii.

Miga na czerwono

Patrz w rozdziale "Usuwanie usterek".

8.3 Utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym

OSTRZEZENIE

Naprawy elementow elektrycznych moga by¢ wyko-

nywane wytacznie przez wykwalifikowanych elektry-

kow.

Regularnie sprawdza¢ wszystkie zewnetrzne elementy
urzadzenia, czy nie sg uszkodzone i kontrolowaé, czy
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wszystkie przetaczniki dziatajg prawidtowo. Nie eksplo-
atowac urzadzenia, gdy jakas jego cze$¢ jest uszkodzona
lub przetacznik nie dziata prawidtowo. Oddaé urzadzenie
do naprawy w serwisie Hilti.

8.4 Kontrola po wykonaniu czynnosci
konserwacyjnych
Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy spraw-
dzi¢, czy zamontowane zostaty i czy prawidtowo dziatajg
wszystkie urzadzenia ochronne.



9 Usuwanie usterek

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Urzadzenie nie dziata

Przerwane zasilanie pradem siecio-
wym.

Podtaczy¢ inne urzadzenie
elektryczne, sprawdzi¢ dziatanie.

Uszkodzony przewdd sieciowy lub
wtyczka.

Przekaza¢ wykwalifikowanemu elek-
trykowi do sprawdzenia i ewentualnej
naprawy.

Urzadzenie nie jest odblokowane (w
przypadku urzadzenia z opcjonalnym
zabezpieczeniem przed kradzieza)

Uaktywni¢ urzadzenie kluczem od-
bezpieczajagcym

Uszkodzenie witgcznika/wytacznika.

Odda¢ urzadzenie do naprawy w ser-
wisie Hilti.

Urzagdzenie jest przeciazone (przekro-
czona granica zastosowania).

Dobor urzadzenia zgodnie z zastoso-
waniem.

Ochrona przed przegrzaniem wig-
czona.

Odczekac¢ do ostygnigcia urzadzenia.
Oczysci¢ szczeliny wentylacyjne.

Inna usterka elektryczna.

Zleci¢ kontrole wykwalifikowanemu
elektrykowi.

Elektroniczna blokada rozruchu po
przerwaniu zasilania sieciowego jest
aktywna.

Wytaczy¢ i ponownie wiaczyé urza-
dzenie.

Urzadzenie nie ma petnej mocy

Przedtuzacz o niewystarczajgcym
przekroju.

Zastosowac przedtuzacz o wystar-
czajagcym przekroju (patrz w rozdziale
"Uruchomienie").

Urzadzenie nie uruchamia sieg,
a wskaznik serwisowy miga na
czerwono

Awaria urzadzenia.

Odda¢ urzadzenie do naprawy w ser-
wisie Hilti.

Urzadzenie nie uruchamia sig, a
wskaznik serwisowy $wieci sie
na czerwono

Zblokowane szczotki weglowe.

Przekaza¢ wykwalifikowanemu elek-
trykowi do sprawdzenia i ewentualnej
naprawy.

Urzadzenie nie uruchamia sie, a
wskaznik zabezpieczenia przed
kradziezg miga na zétto

Urzadzenie nie jest odblokowane (w
przypadku urzadzenia z opcjonalnym
zabezpieczeniem przed kradzieza).

Uaktywni¢ urzadzenie kluczem od-
bezpieczajacym.

A

&&

Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatéw nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatéw. W wielu krajach firma Hilti jest juz przygotowana
na przyjmowanie starych produktéw w celu ich utylizacji. Informacje na ten temat mozna uzyska¢ u doradcow
technicznych lub w punkcie serwisowym Hilti.

Dotyczy tylko panstw UE
Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy posegregowac i zutylizowacé w
sposéb przyjazny dla srodowiska.
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11 Gwarancja producenta na urzadzenia

W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy
skontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem HILTI.

12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat

Nazwa: Przecinarka diamentowa
Oznaczenie typu: DCH 300
Rok konstrukgii: 2007

odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt jest zgodny =z nastepujacymi
wytycznymi oraz normami: 2006/42/WE, do 19
kwietnia 2016: 2004/108/WE, od 20 kwietnia 2016:
2014/30/UE, 2011/65/UE, EN 60745-1, EN 60745-2-22,
EN ISO 12100.

Deklarujemy z  petng

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan

(/\f\;
Johannes Wilfried Huber

Paolo Luccini
Head of BA Quality and Process Mana- Senior Vice President

gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

05/2015

Business Unit Diamond

05/2015

Dokumentacja techniczna:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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